
LINI - INJEKTIONSLANZEN 

EIGENSCHAFTEN 

Datenblatt 

• Reduziert chemische Ablagerungen und kristalline Formationen an der Einspritzstelle

• Gehäuse aus PVDF; PP oder Edelstahl

• Auf Anfrage ist eine Verlängerung erhältlich, die an allen Modellen angebracht werden kann und in 3 Längen verfügbar ist:
5 cm, 10 cm und 15 cm.

MODELLE 

LINI-V / LINI-D 

Injektionslanze 1/2” 

Injektionslanze 3/4” 

LINI-V LINI-D 

Anschlüsse 1" 1"

Max Druck 10 bar (2 bar) 10 bar (2 bar) 

Max. Temperatur 25 °C 
(110 °C) 

25 °C (110 °C) 

Max Durchfluss 120 l/h 120 l/h 

Körper PVDF PVDF 

O-Ringe FKM B EPDM

LINI-D 

Anschlüsse... 1/2” 

Max Druck 16 bar (2 bar) 

Max. Temperatur 25 °C 
(130 °C) 

Max Durchfluss 10 l/h 

Körper PP 

O-Ringe EPDM

R21125

LINI 1/2 PP     LINI 3/4



LINIR - INJEKTIONSLANZEN 
LINIR-V / LINIR-D 
Injektionslanze mit Kugelhahn (Keramikkugeln) zum 
Entfernen von Einspritzventilen bei unter Druck stehender 
Leitung. 

LININ-V LINIR-D

Anschlüsse 1/2” 1/2” 

Max Druck 16 bar (3 bar) 16 bar (3 bar) 

Max. Temperatur 25 °C (50 °C) 25 °C (50 °C) 

Max Durchfluss 10 l/h 10 l/h 

Körper PVDF PP 

Hahn PVC PVC 

O-Ringe FKM B EPDM

LINIR-V LINIR-D 

Anschlüsse 1" 1"

Max Druck 10 bar (3 bar) 10 bar (3 bar) 

Max. Temperatur 25 °C (50 °C) 25 °C (50 °C) 

Max Durchfluss 120 l/h 120 l/h 

Körper PVDF PVDF 

Hahn PVC PVC 

O-Ringe FKM B EPDM 

LINIR-K 
Injektionslanze mit Kugelhahn aus PVDF (Keramikkugeln) zum 
Entfernen von Einspritzventilen bei unter Druck stehender 
Leitung. 

LINIR-K LINIR-K 

Anschlüsse 1/2” 3/4” 

Max Druck 16 bar (2 bar) 10 bar (2 bar) 

Max. Temperatur 25 °C (110 °C) 25 °C (110 °C) 

Max Durchfluss 10 l/h 120 l/h 

Körper PVDF PVDF 

Hahn PVDF PVDF 

O-Ringe FKM B FKM B / EPDM
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LINI SS / LINIR SS - INJEKTIONSLANZEN 

LINI-SS 
Injektionslanze aus Edelstahl (Keramikkugeln) zum Entfernen von 
Einspritzventilen bei unter Druck stehender Leitung. 

LINI-SS-V LINI-SS-D 

Anschlüsse 1/2” 1/2” 

Max Druck 25 bar 25 bar 

Max. Temperatur 200 °C 150 °C 

Max Durchfluss 10 l/h 10 l/h 

Körper Edelstahl Edelstahl 

O-Ringe FKM B EPDM
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LININ LININR

1/2” 1/2”

25 bar (2 bar) 16 bar (3 bar)

25°C (130°C) 25°C (50°C)

10 l/h 10 l/h

PVDF PVDF

FKM B FKMB

Lancia di iniezione 1/2”

 LININ / LININR INJEKTIONSLANZEN

PVC

PVC

Anschlüsse 

Max Druck 

Max. Temperatur 

Max Durchfluss 

Körper 
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LINI - INJEKTIONSLANZEN 

ABB. 1. 

Ringmutter 
Sicherungsring 
Regelanschluss 

Lanzenkörper 

Hahn 1/2” m/f 

T"-Anschluss an der zu 
behandelnden Anlage 

- Bereiten Sie die Injektionslanze wie in Abbildung 1 dargestellt vor.

- Führen Sie den Lanzenkörper in den geschlossenen Hahn ein. Ziehen Sie die Mutter fest. Achten Sie auf die hydraulische
Dichtheit des Anschlusses und verwenden Sie ggf. hydraulisches Isoliermaterial.

- Öffnen Sie den Hahn und drücken Sie den Lanzenkörper ganz nach unten bis zum T-Anschluss auf halber Höhe (Abb. 2).

- Ziehen Sie den Ring an der Mutter wie in Abb. 2 fest an, damit die Lanze nicht durch den Wasserdruck herausgedrückt werden kann.

ABB. 2. 



LININR - LINJEKTIONSLANZEN

ABB. 1.

ABB.2.
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Materiale:
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Ringmutter 
Sicherungsring 

Regelanschluss 

Lanzenkörper 

Hahn 1/2” m/f 

T"-Anschluss an der zu 
behandelnden Anlage 

- Bereiten Sie die Injektionslanze wie in Abbildung 1 dargestellt vor.

- Führen Sie den Lanzenkörper in den geschlossenen Hahn ein. Ziehen Sie die Mutter fest. Achten Sie auf die hydraulische
Dichtheit des Anschlusses und verwenden Sie ggf. hydraulisches Isoliermaterial.

- Öffnen Sie den Hahn und drücken Sie den Lanzenkörper ganz nach unten bis zum T-Anschluss auf halber Höhe (Abb. 2).

- Ziehen Sie den Ring an der Mutter wie in Abb. 2 fest an, damit die Lanze nicht durch den Wasserdruck herausgedrückt werden kann.




