
Data SheetLINI - INJECTION LANCES

MAIN FEATURES

• Reduces chemical deposits and crystalline formation at the injection point.

• PVDF, PP, or stainless steel body.

• Extension available upon request for all models in 3 lengths: 5 cm, 10 cm, and 15 cm.

LINI-V LINI-D

Connections 1/2” 1/2”

Max pressure 16 bar (2 bar) 16 bar (2 bar)

Max temperature 25°C (110°C) 25°C (130°C)

Max flow 10 l/h 10 l/h

Body PVDF PP

O-Rings FKM B Etilene Propilene

Injection Lances 1/2”
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MODELS

LINI-V LINI-D

1” 1”

10 bar (2 bar) 10 bar (2 bar)

25°C (110°C) 25°C (110°C)

120 l/h 120 l/h

PVDF PVDF

FKM B FKM B

Injection Lances 3/4”

R211125

LINI / LINIR 1/2

Connections

Max pressure

Max temperature

Max flow

Body

O-Rings





Data SheetLINI - INJECTION LANCES

Lancia di iniezione in acciaio Inox (biglie in Inox) per effettuare la 
rimozione delle valvole d’iniezione con la tubazione in pressione.

LINI-SS

LINI-SS-V LINI-SS-D

Connessioni 1/2” 1/2”

Max pressione 25 bar 25 bar

Max temperatura 200°C 150°C

Max portata 10 l/h 10 l/h

Corpo Acciaio Inox Acciaio Inox

O-Rings FKM B Etilene Propilene
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LININ K LINIRN K

Connessioni 1/2” 1/2”

Max pressione 25 bar (2 bar) 16 bar (3 bar)

Max temperatura 25°C (130°C) 25°C (50°C)

Max portata 10 l/h 10 l/h

Corpo PVDF PVDF

O-Rings FKM B Etilene Propilene

Lancia di iniezione 1/2”

LININ LINIRN

1/2” 1/2”

16 bar (2 bar) 16 bar (3 bar)

25°C (100°C) 25°C (50°C)

10 l/h 10 l/h

PP PP

FKM B Etilene Propilene
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MONTAGGIOMONTAGGIO

- Predisporre la lancia di iniezione come in figu a 1.

- Inserire il corpo della lancia all’interno del rubinetto chiuso. Serrare il dado. Prestare attenzione alla tenuta idraulica della

connessione ed, eventualmente, utilizzare materiale per l’isolamento idraulico.

- Aprire il rubinetto e spingere il corpo della lancia a fondo fino a aggiungere il raccordo “T” a metà altezza (fig  2).

- Serrare saldamente l’anello sul dado come in fig  2 per evitare che la lancia venga espulsa dalla pressione dell’acqua.

FIG. 1.

FIG. 2.
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MONTAGGIOMONTAGGIO

- Predisporre la lancia di iniezione come in figu a 1.

- Inserire il corpo della lancia all’interno del rubinetto chiuso. Serrare il dado. Prestare attenzione alla tenuta idraulica della

connessione ed, eventualmente, utilizzare materiale per l’isolamento idraulico.

- Aprire il rubinetto e spingere il corpo della lancia a fondo fino a aggiungere il raccordo “T” a metà altezza (fig  2).

- Serrare saldamente l’anello sul dado come in fig  2 per evitare che la lancia venga espulsa dalla pressione dell’acqua.

FIG. 1.

FIG.2.
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Ghiera
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Raccordo regolazione
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Raccordo “T”  
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Rubinetto 1/2”
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