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PDS

PERMANGANATE DOSING SYSTEM

PDS - Permanganate Dosing System ist ein kompaktes, vollstdndig automatisiertes System
zur Herstellung und kontinuierlichen Dosierung von Natriumpermanganat- (NaMnO,) und
Kaliumpermanganat-Lésungen (KMnO,) aus flissigen Konzentraten, sowohl! fir Trinkwasser
als auch fUr industrielle Anwendungen.

Es wurde fUr Einsatzbereiche entwickelt, in denen hohe Zuverlassigkeit, prazise Dosierung
und durchgehende Betriebskontinuitat erforderlich sind. Das System bietet eine
durchflussproportionale Regelung und eine automatische Steuerung des Oxidationsmittels
Uber ein benutzerfreundliches Touchscreen-Panel.

Das PDS kann zudem mit PermaTest, einem System zur kontinuierlichen Reststoffanalyse

kombiniert werden und ermoglicht dadurch eine vollstandige und optimierte Kontrolle des
gesamten Oxidationsprozesses.
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HAUPTFUNKTIONEN

u Einstellung der Permanganatdosierung in mg/L

u Automatische, durchflussproportionale Dosierung

u Automatische Kalibrierung der Dosierpumpen

u Manueller Modus mit voreingestelltem Durchfluss

u Durchflussproportionale Steuerung Uber 4-20 mA Signal
u PID-Regelung mit integriertem Durchflussmesser

u PID-Regelung der Dosierpumpen

u Durchflusstberwachung und Prozessalarme

SYSTEMKOMPONENTEN

KALIUMPERMANGANAT INATRIUMPERMANGANAT

WO

v Entfernung von Eisen und Mangan

v Oxidation von Schwefelwasserstoff (H,S)

v Kontrolle von Gerlichen und organischen
Verbindungen

v Voroxidation in der Trinkwasseraufbereitung

WARUM

v Hohe chemische Stabilitat der Losung

v Geringere Aggressivitat gegenlber
bestimmten Materialien

v Langzeitstabilitat

v Niedrigere maximale Konzentration in Lésung

WO

v Behandlung von Industrieabwassern

v Umweltsanierung und kontaminierte Béden

v Oxidation komplexer organischer Verbindungen

v Anlagen mit kontinuierlicher und kontrollierter
Dosierung

WARUM

v Deutlich héhere Léslichkeit

v Héhere Betriebskonzentrationen

v Bessere FlieBfahigkeit und einfacheres Pumpen
v Hbéhere Oxidationsreaktivitat

v Besonders geeignet flr kontinuierliche Anlagen

TECHNISCHE EIGENSCHARFTEN

Analogsignal 4-20 mA (Durchfluss)

Stromversorgung 230 Vac +10 % - 50/60 Hz
Leistungsaufnahme Ca. 100 W

Schutzart IP65 / NEMA 4
HMI-Display 7” Touchscreen

Eingange Fernstart/-stopp

Betriebstemperatur

Fullstandsalarm

0 bis 40 °C
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Dosierpumpe
(Magnet-,
Schrittmotor-,
motorgetrieben)
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Kommunikation

Bodenaufstellung 7” HMI-

MPONENTEN
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Integrierter
Ultraschall-
Durchflussmesser

Touchscreen
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Fullstandssensor Struktur Schutzart

far das P65

Ethernet & | .
Modbus eagenzien mit
automatischer
TCP/IP Abschaltung
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